一、采购标的 
1.采购标的

河南省第二人民医院医用液态氧采购项目
2.采购内容及预估数量（按实际供货量结算）

2.1液态氧（医用）2500吨；符合《中国药典》，纯度≥99.5% ；含运输、卸车。

2.2按院方实际需求提供建设集中供氧站内设备储罐、汽化器、自稳压系统、调压装置及管道连接、焊接；罐体使用证办理、日常设备巡检维护由中标方负责。

2.3设备土建、地基、挖沟、地埋由中标方负责，院方协助。
二、商务要求 
1.采购资金的支付方式、时间（付款方式）：本项目采用分批供货、根据实际使用量按季度结算方式，每个季度支付上个季度的款项。乙方每批次供货经甲方验收合格并核对无误后、结算前，应向甲方开具合规增值税发票及相关结算资料。不合格及超期未检验合格产品甲方有权拒收、不予付款，由乙方无条件更换并承担全部责任；出现质量问题的，甲方可暂缓付款直至问题整改完毕。因乙方原因导致付款延迟的，甲方不承担责任。

2.履约验收要求：

2.1每次供货时，采购人相关人员依据合同约定的质量标准及技术要求进行验收，重点核查送货单、检验合格证（液氧须核查充装重量）及气瓶状态。

2.2对不符合质量要求或标识不规范的产品，采购人有权拒收，供应商须在收到通知后12小时内免费退换；如出现气体质量问题或气瓶漏气，采购人可不予支付该批次货款。

2.3对验收存在异议的，可申请具有资质的第三方机构进行检验。
三、技术要求 
1.供应商需满足采购人在合同期内不间断用气的要求。对不符合质量和标识要求的产品，采购人有权拒收，供应商需及时给予退换、在服务期内，供应商无偿向采购人的操作人员提供医用气体相关安全使用等方面技术指导。

2.在产品的包装和运输方面，供应商需采取相应措施，确保产品安全无损地送达采购人指定地点。

3.每次供气均需提供加盖供应商公章的送货单和当批次的检验合格证。液氧充装后需填写每次充装的重量，否则，采购人有权拒绝签收。

4.供应商根据采购人的需要实施供气。一般情况下24小时内供气上门，紧急情况下4小时内供气上门。

5.如提供的气体出现质量问题、或气瓶漏气等现象，供应商需在收到采购人通知时起12小时内给予免费更换，否则，采购人可不予支付该批次气体款项。

6.充装液氧的运输槽车应符合相关要求，并按规定进行强制检查。

四、设备配置清单

	序号
	设备名称
	规格/型号
	数量
	备注

	1
	液体低温储罐
	5㎡/0.8MPa
	2台
	液氧

	2
	空浴式汽化器
	200㎡/h
	2台
	

	3
	自稳压装置
	0.3-0.8MPa
	1套
	双回路

	4
	阀门、压力表及管件
	
	1批
	

	5
	站内管道焊接
	
	
	对接主管道

	6
	安装告知
	
	
	

	7
	管体使用证
	
	
	

	8
	液位/压力远传监控系统
	
	1套
	


五、其他要求
1.供氧系统建设需求：
中标供应商须全面负责本项目集中供氧系统全套建设落地工作，所有建设内容须符合国家医用气体工程相关规范、满足医院日常供氧使用及安全管理要求，具体包含以下核心内容：
1.1 集中供氧站内建设实施：全权负责供氧站内全套设备建设，包含储罐、汽化器、自稳压系统、调压装置的供货、安装、管路铺设、管道专业焊接、设备固定、系统组装及整体调试，确保设备安装规范、系统运行稳定，满足医院供氧负荷需求；同步负责项目配套土建工程，包含场地地基施工、现场挖沟、管道地埋敷设、场地基础规整等全部土建施工内容，施工质量达标、现场整洁合规。
1.2. 施工及安装工艺合规：严格按照《医用气体工程技术规范》等国家、行业标准开展施工安装，规范落实管路排布、管道焊接、设备防腐固定、安全防护布设、系统试压、气密性检漏、整体调试等全流程工艺，建立完善施工质量管控体系，全程落实质量自检、自查机制，杜绝施工缺陷，保障工程质量达标、安全合规。
1.3 罐体证件全程代办报审：乙方全权负责液氧储罐相关全部证照办理工作，包含设备报审、报验、现场核验、资料整理归档、罐体使用证全程代办等所有流程，确保设备证照齐全、合法合规投入使用，全程承担办证相关费用及责任，保证设备合规备案、无合规风险。
2.液态氧供应保障需求：
中标供应商须具备稳定、充足的医用液氧供应能力，建立全链条供应保障体系，杜绝断供、缺货、质量不达标等问题，具体要求如下：
2.1 仓储与储备能力：具备专属医用氧气仓储、储备场地及配套存储设施，配备合规低温存储、稳压防护设备，可根据医院日常用量、峰值用量及应急需求，常态化储备充足医用液氧库存，保障医院不间断供氧，具备峰值负荷及极端情况下的库存兜底能力。
2.2 生产和充装产能：具备合法合规的医用氧气生产、充装资质及规模化产能，生产线、充装设备齐全完好，可稳定持续生产、充装符合药典标准的医用氧气，能够完全匹配医院日常及应急供氧需求，可保障批量、常态化供货，无产能不足、供货滞后问题。
2.3 周转物资与配套设备：配备充足的医用氧气周转气瓶、专用输送配件、稳压转接设备、防护工具等配套物资，所有周转设备定期校验、检修、维保完好，可满足医院日常更换、周转使用需求，保障供氧衔接顺畅、无设备空档期。
2.4 货源渠道与供应链稳定性：具备合法、稳定、可溯源的医用氧气货源渠道，供应链体系完善，建立常态化供货机制，签订长期稳定供货保障协议，杜绝货源中断、渠道变更、供货不稳定等问题，全程保障氧气质量溯源可查、供货持续稳定。
3.运输配送能力需求：
中标供应商须具备专业、合规、高效的医用氧气运输配送能力，严格遵守危化品运输规范及医院现场管理规定，具体要求如下：
3.1 建立完善安全配送管理体系：制定专项医用氧气安全配送管理制度、危化品运输安全管控细则，建立常态化安全培训、车辆检查、风险排查、应急处置机制，全程规范运输流程，杜绝运输安全隐患，所有配送流程、管理制度文件齐全、可查、可落地。
3.2 制定专属院内配送方案：明确配送服务范围，严格按照医院管理要求执行上门交接、分区配送作业；配送车辆须严格遵守医院门禁及场地管理规定，从指定入口入院、在指定卸货区域停靠作业，严禁车辆、人员随意进出医院办公区域、诊疗区域及其他非作业区域。
3.3 配备专职合规配送团队：组建固定专职配送团队，所有配送人员、驾驶员均具备对应危化品运输从业资质及岗位能力，熟悉医用氧气配送规范及医院管理制度；作业期间严格服从医院现场管理人员指挥，规范作业，严禁私自窜访医院实验区域、办公区域、诊疗区域，遵守医院各项纪律要求。
4.应急保障预案需求：

中标供应商须建立全方位、可落地的医用供氧应急保障体系，针对断供、设备故障、安全隐患等各类突发情况制定专项预案，具体要求如下：
4.1 搭建完整应急保障预案体系：制定完善的供氧应急保障总体预案及分项专项预案，涵盖氧气断供、设备故障、压力异常、极端天气、突发大批量用氧等各类场景，预案流程清晰、分工明确、处置流程细化、贴合医院实际使用场景。
4.2 储备充足应急物资：常态化储备应急医用液氧、应急转接设备、抢修工具、防护器材、应急稳压装置等应急物资，建立物资台账，定期检查更新、确保物资完好可用，可快速响应各类突发应急供氧需求。
4.3 落实风险防控与事后管理：建立日常供氧风险排查、预判防控机制，提前排查设备、货源、运输各类隐患；针对突发应急事件，明确现场处置、事后复盘、隐患整改、优化保障等全流程管理措施，杜绝同类问题重复发生，保障供氧安全稳定。
5.验收方案需求：
中标供应商须建立规范、细化、全流程的供货及工程验收机制，配合医院完成所有到货、施工、设备运行验收工作，具体要求如下：
5.1 规范到货现场验收流程：制定标准化到货验收流程，到货后主动配合甲方开展数量核对、外观检查、资质核验、资料查验等工作，流程清晰、环节齐全，全程留存验收记录，确保到货产品、设备符合采购要求。
5.2 落实质量抽样和检测工作：严格按照医用氧气质量标准，建立常态化质量抽样、检测机制，每批次供货提供合格检验报告，配合甲方开展抽样复检、质量核查工作，确保医用氧气纯度、指标完全符合药典及行业标准，质量合格可溯源。
5.3 强化安全验收管控：落实装卸、存储、交接全流程安全验收管控，作业前完成装卸安全核查、设备安全检查；完成物资及设备存储交接验收，同步向甲方工作人员提供安全使用规范、日常防护要点、突发情况应急处置交底资料，确保验收合规、安全可控。
6.技术培训服务需求：
中标供应商须免费为医院相关工作人员提供系统化、专业化的医用供氧安全及操作技术培训，培训内容全面、贴合岗位需求，具体要求如下：
6.1 基础理论及标准培训：定期开展培训，内容包含氧气理化特性、危化品安全管理法律法规、医用气体行业规范、产品质量识别标准、设备标识解读、压力及液位参数识别与基础解读等专业内容，提升甲方人员基础认知能力。
6.2现场安全管控培训：针对供氧作业场景，开展防火、防爆、防静电专项培训，覆盖作业现场风险辨识方法、安全操作规范、防护用品正确佩戴及使用方法、日常安全管控要点等内容，强化现场安全防控能力。
6.3 突发故障处置培训：专项开展氧气泄漏、设备超压、管路故障、稳压异常等常见突发问题的现场处置培训，讲解应急操作步骤、紧急止损方法、初期处置流程，确保甲方人员可快速、规范处置各类突发故障。
7.售后服务需求：
中标供应商须提供全程、长效、优质的售后服务保障，建立专属售后体系，保障供氧系统及氧气供应长期稳定运行，具体要求如下：
7.1 配备专属售后人员及联系方式：配置固定专职售后服务人员、技术运维人员，提供24小时有效联系电话、对接方式，明确专人对接甲方日常咨询、报修、运维需求，确保对接顺畅、责任到人。
7.2 明确售后响应及常态化运维服务：制定明确的售后响应时效标准，接到甲方报修、运维通知后限时到场处置；常态化开展设备定期巡检、仪表精度校验、气瓶检修、管路排查、系统运维等工作，定期出具运维报告，提前排查隐患，保障整套供氧系统稳定、安全、合规运行。
